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3. Pon agua a hervir en una 
cacerola y coloca dentro un 
tazón para hacer un baño María.

4. Coloca dentro del tazón 
la parafina y las ceras. 
Agítalas suavemente hasta 
que se fundan.

5. Agrega colorante y esencia, 
agítalos hasta mezclar bien.

6. Retira del baño María 
y vacía la mezcla en 
los moldes.

7. Deja enfriar y desmóldalos.
8. Envuélvelas con papel 

celofán o plástico para 
alimentos para que no 
pierdan su aroma.

¡PROFECO 
EMPODERA AL CONSUMIDOR!

Especialmente al que menos sabe,
menos tiene y menos puede.

Horario de atención de: 
9 a 19 horas de lunes a viernes

y de 10 a 18 horas los fines
de semana y días festivos.

Twitter: @Profeco
Facebook: Profecooficial

YouTube: ProfecoTv
Instagram: Profecomx

Velas decorativas
 de molde.



Rendimiento:
5 velas medianas.
Tiempo  de preparación: 
2 horas.
Caducidad:
Aunque no es producto 
perecedero, el aroma puede 
perderse tras un largo tiempo 
de almacenamiento.
Se aconseja usarlo antes
de un año. 
Ingredientes:
• 400 g de parafina.*
• 200 g cera de abeja (blanca).*
• 1 cucharada de cera de 

carnauba.*
• Colorante para velas.**
• 1 cucharadita de esencia del 

aroma de tu preferencia. (*) (**)
• 3 tazas de agua.

* Se puede adquirir en droguerías.
** Se encuentra en tiendas de manualidades.
*** Disponible en papelerías.

Utensilios:
• 5 moldes para velas de plástico 

medianos.**
• 45 cm de pabilo. **
• Palitos de  madera (de paleta, 

abatelenguas o bandera 
recortados). ***

Procedimiento:
1. Pasa por el orificio de cada 

molde, el pabilo y fíjalo por fuera 
con cinta adhesiva (procura que 
sobresalga 1 cm),

 de manera que el orificio quede 
muy bien cerrado para que no 
se escurra la 
cera fundida.

2. Recorta el extremo del 
pabilo que queda libre, 
dejando que sobresalga 
4 cm del borde del molde y 
fíjalo con cinta adhesiva a un 
palito de madera. Dale las 
vueltas necesarias hasta que 
quede tenso y fijo al centro 
del molde.


